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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9046/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy :

POLIPLAST Sp. z o.0.
ul. Energetyczna 6, 56-400 Ole$nica

stwierdza sig przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Rury tréjwarstwowe AMAX Pro
Z polipropylenu PP wzmochionego
materiatem mineralnym
do instalacji kanalizaciji wewnetrznej

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejsze;
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
08 marca 2018 r. Y = /3 !
/1/ _} y_/__i-c,.-—ﬁ" - /.-/

,/ Jan Bobrowicz

Zatgcznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 08 marca 2013 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9046/2013 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg rury trojwarstwowe o nazwie
AMAX Pro z polipropylenu (PP) wzmocnionego materiatem mineralnym, przeznaczone do
stosowania w instalacjach kanalizacji grawitacyjne;.

Rury AMAX Pro produkowane sg w firmie POLIPLAST Sp. z 0.0., ul. Energetyczna 6,
56-400 Olesnica.

Aprobata obejmuje rury wykonywane metoda wspétwyttaczania o tréjwarstwowej
strukturze $cianki. Warstwa zewnetrzna wykonywana jest z polipropylenu (PP) barwy szarej,
warstva wewnetrzna z polipropylenu (PP) barwy biatej, a warstwa $rodkowa rur z
polipropylenu modyfikowanego materiatem mineralnym, barwy czarne;.

Aprobata obejmuje rury kielichowe o $rednicach nominalnych DN 40, 50, 75, 90, 110,
1251 160, w odcinkach prostych o dtugosciach 150, 250, 315, 500, 1000, 2000, 3000, 4000 i
6000 mm.

Rury AMAX Pro wraz z ksztattkami AMAX barwy szarej, spetniajacymi wymagania
normy PN-EN 1451-1:2001, stanowig system kanalizagji wewnetrznej AMAX Pro.

Wymagane wta$ciwosci techniczne rur AMAX Pro, objetych Aprobatg, podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Rury AMAX Pro, objete Aprobata, sg przeznaczone do stosowania w wewnetrznych
instalacjach kanalizacji grawitacyjne;.

Rury AMAX Pro o $rednicach nominalnych DN 90, 110, 125 i 160, o sztywnosci
obwodowej SN 4 moga byé stosowane w obszarze ,BD”, tj. w systemach wewnatrz budowli i
w instalacjach podziemnych zakopanych w ziemi pod konstrukcjg budowli lub
zabetonowanych.

Rury AMAX Pro mozna stosowaé w instalacjach kanalizacji grawitacyjnej do
temperatury 90°C, a w krétkim okresie czasu do 95°C.

Rury objete Aprobata wykazuja odporno$é na uderzenia w niskich temperaturach i
mozna je montowa¢ w temperaturze ponizej -10°C.

Biata barwa warstwy wewnetrznej rur AMAX Pro umozliwia inspekcje instalacji przy
pomocy kamery.



1L AT-15-9046/2013 4/12

Rury AMAX Pro w instalacjach kanalizacyjnych taczone sq z ksztattkami z
polipropylenu (PP) spetniajacymi wymagania normy PN-EN 1451-1:2001. Stosowane w
instalacjach potaczenia kielichowe uszczelniane 83 przy pomocy elastomerowych uszczelek
spetniajacych wymagania normy PN-EN 681-1:2002. Rury i ksztattki systemu AMAX Pro sg
kompatybilne z systemami kanalizacyjnymi z PP-HT, PVC-U, PE oraz zeliwnymi.

Rury kanalizacyjne AMAX Pro, objete Aprobatq przeznaczone sg do instalacji
kanalizacji bezcisnieniowej wewnatrz budowli, projektowanej i dobieranej zgodnie z norma

PN-EN 12056-1 i 2:2002 oraz montowanej zgodnie z instrukcjg montazu producenta.

3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materiaty

Zewnetrzna i wewnetrzna warstwa rur kanalizacyjnych objetych Aprobata powinna
by¢ wykonywana z kopolimeru polipropylenu PP-B, a warstwa $rodkowa rur powinna by¢
wykonywana z polipropylenu modyfikowanego materiatem mineralnym.

Moze by¢ dodawany wtasny surowiec wtérny, tego samego rodzaju, pochodzacy z
przemiatu, pod warunkiem, ze jego wiasciwoséci nie sq gorsze od wiasciwosci surowca
pierwotnego. Surowiec wtérny pochodzacy z przemiatu rur moze by¢ dodawany tylko do
produkciji warstwy Srodkowej rury.

Warto$¢ masowego wskaznika szybkosci plyniecia MFR (230°C, 2,16 kg),
wyznaczona wg normy PN-EN SO 1133-1:2011, materiatu, z ktérego wykonana jest
warstwa zewnetrzna i wewnetrzna rur powinna wynosié nie wiecej niz 3,0 g/10 min.

Uszczelnienia elastomerowe w kielichach rur powinny by¢ zgodne z normg PN-EN
681-1:2002.

3.2. Wiasciwosci techniczne
3.2.1. Wiasciwosci techniczne rur AMAX Pro. Wymagane witasciwosci techniczne

rur AMAX Pro przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1. | Wyglad zewnetrzny i barwa powierzchnie zewnetrzne i
wewnetrzne rur powinny byé
gtadkie, pozbawione wad w
postaci niejednorodnosci, ogledziny nieuzbrojonym
pecherzy i wtrgcen obcych ciat; okiem w $wietle
barwa powierzchni zewnetrznych rozproszonym
rur powinna by¢ jednolita; konce
rur powinny byé obciete réwno i
prostopadle do ich osi
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c.d. Tablicy 1
1 2 3 4
2. | Wymiary p.3.2.1.1 PN-EN SO 3126:2006
3. | Udarnos¢ rur w temperaturze PN-EN 744:1997
(0t 1)°C TIR<10% paramety badania
wg PN-EN 1451-1:2001
4 | Udarnos¢ rur w temperaturze Hso = 1 m najwyzej jedno PN-EN 1411:1998
(0 % 1)°C (metoda peknigcie ponizej wyskosci paramety badania
schodkowa) spadania 0,5 m wg PN-EN 1451-1:2001
5. | Skurcz wzdtuzny rur, % PN-EN 1SO 2505:2006
<2 (150 £ 2)°C, 60 min,
metoda B, powietrze)
6. | Sztywnos¢ obwodowa rur,
kN/m? SN424 PN-EN 1SO 9969:2008
(dotyczy rur o DN 2 90)

3.2.1.1. Wymiary. Wymiary i tolerancje rur AMAX Pro powinny by¢ zgodne z podanymi
narys. 1.

3.2.2. Wymagania uzytkowe systemu AMAX Pro. Potaczenia rur i ksztattek
powinny spetnia¢ wymagania podane w p. 9 normy PN-EN 1451-1:2001.

3.3. Znakowanie

Znakowanie rur powinno byé nadrukowane w odstepach nie wiekszych niz 1 m, w
sposob trwaty, tak aby nie inicjowato peknie¢ i przy sktadowaniu, podczas montazu oraz w
okresie eksploatacji zapewniona byta czytelnos¢ oznakowania. Jako$¢ i wielko$é znakow
powinna umozliwia¢ ich odczytanie okiem nieuzbrojonym.

Znakowanie rur powinno zawieraé co najmniej nastepujace dane:

- znak producenta POLIPLAST

- hazwe systemu AMAX Pro

- wymiar nominalny np. DN 110

- minimalng grubo$¢ $cianki np. 3,0

- ditugo$¢ rury nominalng np. 1000

- materiat PP-MD

- nominalng sztywno$¢ obwodowg np. SN 4

- data produkcji np. 08 03 13

- nr Aprobaty Technicznej ITB. AT-15-9046/2013

Rury AMAX PRO na powierzchni zewnetrznej majg oznaczenie dylatacji oraz miarke
cigcia rurociagu.



(] L] AT-15-9046/2013 6/12

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie
Rury AMAX Pro o diugosci do 500 mm powinny by¢ pakowane w pudia kartonowe.
Rury o dhugosci od 1000 mm powinny by¢ wigzane za pomocg tasmy w wigzki i uktadane na
paletach ramowych przeznacznych do rur.
Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona informacja zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:
- hazwe i symbol wyrobu,
- nazwe i adres producenta,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-1 5-9046/2013,
- numer i datg wystawienia krajowej deklarac;i zgodnosci,
- znak budowlany.
Spos6b  oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny
Z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).

4.2. Przechowywanie

Rury nalezy sktadowaé w opakowaniach fabrycznych. Powinno sie chroni¢
opakowania kartonowe przed wilgocia. Rury w wigzkach na paletach ramowych moga by¢
ustawiane jedne na drugich do wysko$ci max. 2,5 m. Rury bez palet ramowych powinny by¢
sktadowane do wysokosci max. 0,8 m, zgodnie z instrukcjg producenta. Przechowywanie rur
nie powinno powodowaé odksztatcen rur.

4.3. Transport
Rury nalezy przewozié¢ w potozeniu poziomym. Podczas tadowania, roztadowywania i
sktadowania nalezy zabezpieczyé rury przed uszkodzeniami mechanicznymi. W czasie

transportu nalezy zabezpieczyé rury przed wptywami warunkéw atmosfrycznych i otoczenia.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 .
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zamianami) wyroby,
ktdrych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
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stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9046/2013 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi
Zmianami) oceny zgodnosci rur AMAX Pro z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9046/2013
dokonuje producent, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-15-9046/2013 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wilasciwosci
techniczno — uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu rur AMAX Pro, objetych Aprobata, obejmuje :
- wymiary,
- skurcz wzdtuzny,
- udarnosé,
- sztywno$¢ obwodowa.
Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia
wlasciwosci techniczno — uzytkowych wyrobéw objetych Aprobata, stanowig wstepne
badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkgji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyroboéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyroboéw
0 wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobata Technicznag
ITB AT-15-9046/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
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Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczeg6ty produkcyjne muszag
by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badan. Program badari obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiaréw,
¢) udamosci rur metodg spadajgcego ciezarka,
d) sztywnosci obwodowe; rur.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) skurczu wzdtuznego,
b) udarnosci rur metodg schodkowa,

5.5. Czestotliwo$é badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkosé partii wyrobéw powinna byé okresélona w
dokumentacji zakltadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe nalezy wykonywaé raz na rok oraz przy kazdej zmianie surowca.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonaé wedtug norm wymienionych w p. 3.1 i w tablicy 2.

5.7. Pobieranie prébek do badan
Prébki wyrobéw do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9046/2013 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ rur trojwarstwowych AMAX Pro z polipropylenu PP wzmocnionego materiatem
mineralnym do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowier: Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi Zmianami) wyroby,
ktdrych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracie zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9046/2013 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
0 ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo witasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejsze; Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcéw rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za
wiasciwe zastosowanie tych wyrobéw i prawidtowe wykonanie robot montazowych.

6.5. W treéci wydawanych prospektow i ogtoszeri oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie rur tréjwarstwowych
AMAX Pro z polipropylenu PP wzmocnionego materialem mineralnym nalezy zamieszczaé
informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9046/2013.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9046/2013 jest wazna do 08 marca 2018 .
Waznoé¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli

jej Whnioskodawca, lub formainy nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki

Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zZwigzane

PN-83/N-03010

PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN 12056-
1i2:2002

PN-EN ISO 1133-
1:2011

PN-EN 681-
1:2002/A3:2006

PN-EN 1411:1998

PN-EN 744:1997

Statystyczna kontrola jakoéci - Losowy wybér jednostek produktu do
probki

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z
tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaréw

Rury tworzyw termoplastycznych - Skurcz wzdfuzny - Metoda i
warunki badania

Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw — Cze$é 1:
Postanowienia  ogdine, Cze$é 2: Kanalizacja sanitarna -
Projektowanie uktadu i obliczenia

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
pfyniecia (MFR) i objetociowego wskaznika szybkosci plyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych - Cze$¢ 1: Metoda standardowa
Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych - Cze$é 1:
Guma

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw
termoplastycznych - Oznaczanie odpormoséci na uderzenia zewnelrzne
metodg schodkowg

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw
termoplastycznych - Badnie odporno$ci na uderzenia zewnetrzne
metodg spdajgcego ciezarka
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PN-EN 728:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury i ksztattki z
poliolefin - Oznaczanie czasu indukcji utleniania

PN-EN 1SO 9969:2008 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

Sprawozdania z badan, oceny

1. Opinia specjalistyczna Nr 0799/13/Z00NF. Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji
Sanitarnych i Srodowiska ITB, marzec 2013 .

2. Protokoty z wstepnych badan typu rury AMAX Pro DN 50. Laboratorium Zaktadowe
producenta, 2013 r.

3. Protokét pomiaréw geometrycznych rury AMAX Pro DN 50. Laboratorium Zaktadowe
producenta, 10.2012r.

4. Protokoly z wstgpnych badan typu rury AMAX Pro DN 110. Laboratorium Zaktadowe
producenta, 2013 .

5. Protokdt pomiaréw geometrycznych rury AMAX Pro DN 110. Laboratorium Zaktadowe
producenta, 10.2012 .

8. Protokoty z wstepnych badan typu rury AMAX Pro DN 75. Laboratorium Zakiadowe
producenta, 2013 r.

7. Protokoty z wstgpnych badan typu rury AMAX Pro DN 90. Laboratorium Zaktadowe
producenta, 2013 .

8. Certyfikat nr 0198 100 00681 zgodnosci z normg, 1ISO 9001:2008 w zakresie produkgji
i dystrybucji produktéow z tworzyw sztucznych dla budownictwa, kanalizacji i
wodociggéw. TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0., 2010 r.
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C|l A L
DN d1 d2 min d3 min €1 €2 min €3 min A min B min Cc max f
40 4003 40,3 496 | 189 16 1,0 26 5,0 18,0 8,5%°
50 50%02 50,3 506 | 1,874 16 1,0 28 5,0 18,0 8,5%°
75 7504 75,4 845 | 19| 17 1,1 33 5,0 18,0 8,5%°
90 90*%4 90,4 995| 28| 26 2,1 34 5,0 20,0 10,0*0°
110 | 110%™ 110,4 1206 | 30| 3,1 2,6 36 6,0 22,0 10,0*°
125 | 1254 125,4 1375 | 39" | 36 3,0 38 7.0 26,0 11,0%¢
160 | 160*%° 160,5 1743 | 49"%| 45 3,7 41 9,0 32,0 12,508
DN d e1 wew, €4 zew. L
1 €1 11 min b
min min 150 | 250 | 315 | 500 | 1000 | 2000 | 3000 | 4000 | 6000
40| 407°| 18" 03 | 03 |44 | 35| « [ - | . . . . . . .
50| 507°°| 18" 03 | 03 |46 [ 35| « | o | « . . . . . .
75 75™% 19°° 04 | 04 | 51 |35 | + | « | o . . . . . ‘
90| 90"°*| 28" 04 | 04 | 54 | 40| « | o | « . . . . . .
110| 110"*| 30"®| 04 | 04 | 58 | 45 | - .| . . . . . . .
125| 125'*| 39"°%| 04 | 04 | 64 | 55| - . . . . . . . .
160| 160™°| 49| 05 | 05 | 73 | 65 | « | - . . . . . . .

Rys. 1. Wymiary rur AMAX Pro, mm




